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1. ПАСПОРТ ПРИМЕРНОЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ 

ДИСЦИПЛИНЫ 

Процессы формообразования и инструменты 

 

1.1. Область применения программы 
Рабочая программа учебной дисциплины «Процессы 

формообразования и инструменты» является частью основной 

профессиональной образовательной программы среднего профессионального 

образования в соответствии с ФГОС СПО по специальности: 15.02.08 

Технология машиностроения (базовая подготовка). 

 

Программа учебной дисциплины «Процессы формообразования и 
инструменты» может быть использована в дополнительном 

профессиональном образовании (в программах переподготовки) и 

профессиональной подготовке по специальностям отрасли машиностроения. 
 
 

1.2. 

 

Место 

 

дисциплины 

 

в 

 

структуре 

 

основной профессиональной 
образовательной программы: дисциплина входит в общепрофессиональный 

цикл. 
 

1.3. Цели и задачи дисциплины – требования к результатам освоения 

дисциплины: 

В результате освоения дисциплины обучающийся должен уметь: 

- пользоваться нормативно-справочной документацией по выбору лезвийного 

инструмента, режимов резания в зависимости от конкретных условий 

обработки; 

- выбирать конструкцию лезвийного инструмента в зависимости от 

конкретных условий обработки; 

- производить расчет режимов резания при различных видах обработки. 

В результате освоения дисциплины обучающийся должен знать: 

- основные методы формообразования заготовок; 

- основные методы обработки металлов резанием; 

- материалы, применяемые для изготовления лезвийного инструмента; 

- виды лезвийного инструмента и область его применения; 

- методику и расчет режимов резания при различных видах обработки. 
 
 

1.4. 

 

Рекомендуемое 

 

количество 

 

часов 

 

на 

 

освоение 

 

программы 

дисциплины: 
максимальной учебной нагрузки обучающегося 122 часов, в том числе: 

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося 88 часов; 

лабораторные и практические работы 30 часов 

самостоятельной работы обучающегося 44 часов 
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Вид учебной работы Количест 

во часов 

Максимальная учебная нагрузка (всего) 122 

Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего) 88 

в том числе:  

лабораторные и практические занятия и упражнения 30 

контрольные работы  

Самостоятельная работа обучающегося (всего) 44 

1.Подготовка сообщений по заданной тематике. 

2.Выполнение  домашних  заданий  общего  плана  и 

индивидуальных заданий: составление схем, заполнение 

таблиц, составление классификации, составление блок-схем. 

3.Подготовка к лабораторным и практическим работам с 

использованием методических рекомендаций преподавателя. 

 

Итоговая аттестация в форме экзамена 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

2. СТРУКТУРА И ПРИМЕРНОЕ СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ 

ДИСЦИПЛИНЫ 

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы 
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